EVOLUTION ME7500

Navod k obsluze

Technické parametry

PFikon 1800 W
Maximalni primér vrtaku 75 mm
Maximalni hloubka vrtani 50 mm

EC Doclaraton af Conformiby

Maximalni pramér vrtani spiralovym vrtakem | 32 mm -

(MORSE 3)

Maximalni primér zavitofezu 24 mm

Volnobézné otacky 1. rychlost 210 /min

Volnobézné otacky 2. rychlost 270 /min

Volnobézné otacky 3. rychlost 410 /min

Volnobézné otacky 4. rychlost 530 /min LT
Doporuceny nepretrzity ¢as prace 30 min o PR
Hlu€nost 104 dB

Hmotnost 24,6 kg

Maximalni rozméry 618x290x330 mm 'c e

Minimalni rozméry 526x240x320 mm

Rozméry magnetu 100x65x199 mm

Sila magnetu 2250 kg

Vnitfni primér dchytu na vrtaky 19 mm WELDON

Prohlaseni o shodé: ProhlaSujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento vyrobek splfiuje normy a smérnice
platné v EU (98/37/EC, 73/23/EEC).

Standartni prislusenstvi v dodavce
1x nadrzka na chladici smés, 1x hadi¢ka k nadrzce, 1x kryt, 1x 2,5 mm imbus kli¢, 1x 8 mm plochy kli¢, 3x
rukojet, 2x Sroubek, 2x podlozka, 1x fetéz

Vzdy je tfeba pouzivat ochranné pracovni pomiicky (o€i, usi,..). nedotykejte se vrtaku dokud se to¢i!

Dodrzujte pracovni postup podle tohoto navodu!

Tento stroj je ur€eny na vrtani v oceli s pouzitim vhodnych vrtakd a pFisluSenstvi. Nemuze byt pouzivany na
jiné ucely, modifikovany nebo jako soucast pohonu jiného stroje. Nepouzivejte ve vybusném prostiedi, jiskry
vznikajici pfi vrtani mohou vznitit hoflavé materidly nebo plyny. Nepouzivejte v mokrém a vihkém prostfedi,
muze dojit k urazu elektrickym proudem. Vzdy pracujte se strojem obéma rukama. Vrtany material vzdy
zabezpecdte proti posunu.

e Vytahnéte elektrickou $ndru ze zasuvky pfi vyméneé vrtaku nebo Upravach nastaveni stroje.

e Doporucéujeme pouzivat EVOLUTION vrtaky a pfislusenstvi.

e Zkontrolujte vzdy stroj a vrtak pfed jeho pouzitim, nepouzivejte deformovany, zlomeny nebo jinak
poskozeny vrtak.

Ujistéte se, Ze je vrtak spravné namontovany, nezastavujte ho ru¢né, pokud se toci.

NepouZivejte jiné vrtaky nez uvedené v této specifikaci.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte zda jsou spravné nastavené kluzné kolejnice.

Nikdy nepouzivejte stroj bez ochranného krytu.

El. Sndru chrante pfed pohyblivymi ¢astmi stroje.

Pfi odlozeni stroje po praci ho vzdy vypnéte a ujistéte se, zda jsou vSechny rotujici souéasti v klidu.

Nastaveni stroje

Vyména naradi a adaptéru

Naradi vlozte do hlavy tak, aby bylo pevné uchycené, doporu€ujeme pouzit gumovou paliCku na bezpecné
zapadnuti kuZele (MORSE). Pokud je néafadi spravné uchycené neni mozné ho vytdhnout rukou. Pfi
demontaZi srovnejte osu a hlavu stroje do uvolfovaci polohy a gumovou pali¢kou uvolnéte nafadi. Pozor: pfi
uvolnéni nafadi davejte pozor, aby dané naradi nespadlo na zem nebo nékoho nezranilo.



Montaz adaptéru
Stroj je vybaveny unikatnim zabudovanym chladicim systémem. Adaptér viozte do osy dle vySe uvedeného
postupu. Pfipevnéte nadrzku s chladici smési na stroj a pfipojte hadi¢ku k ose.

Montaz vrtaku

Vycistéte jadro a stopku vrtaku, abyste zabezpecili bezproblémovy tok chladici kapaliny. Vlozte shora
stfedovy vrtak do jadra. Stroj polozte do vodorovné polohy a otodte rukojet tak, aby osa byla maximalné
vysunuta. Opatrné vlozte jadrovy vrtak spolu se stfedovym do vodici hlavy a dotdhnéte Srouby. Provéite
zda jsou Srouby dotahnuté na ploché strané stopky. Ovéfte funkénost chladiciho systému zatlaCenim
stfedového vrtaku, pfitok kapaliny si regulujte na nadrZzce. Po skonCeni prace uzaviete pfivod na nadrzce
s chladici smési.

Spirdlové vrtaky
Pfi vrtani vétSich priméru je nutné predvrtat vodici diru. Pfed uchycenim vrtaku je nutné demontovat osku
dle nize uvedeného postupu.

Vyména sklicidla/adaptéra

Tento stroj mUzZe byt snadno upraveny na vrtani spiralovymi vrtaky. Imbusovym kli¢em uvolnéte tfi Srouby na
ose, ale nevytahujte je. Stahnéte osu doll, nasadte adaptér, dotahnéte tfi Srouby a nasroubuijte skli¢idlo.
Vrtaky dotahnéte pfiloZzenym klicem.

Vrtani pomoci zavitorezu
1. Zvolte si vhodnou rychlost podle tabulky s priméry.
2. Pri pravoto€ivych zavitech zaénéte s normalnim smérem rotace vrtani (opacné pfi levotocivych).
3. Nechejte zavitofez sam postupovat do materidlu. Jemné pfidrzujte rukojet’ stroje.
4. Kdyz je pozadovany zavit vyfezany, vypnéte stroj a pockejte na jeho Uplné zastaveni. Potom zmérite
smeér rotace, zapnéte stroj a vytahnéte zavitorez.

POZOR: Abyste zabranili poskozeni zavitofezu, vzdy si zkontrolujte polohu zavitofezu vi¢i vyvrtané
dife a spravnou volbu zavitofezu pro dany pramér diry.

POZOR: Vzdy vypnéte stroj pfed tim pokud by mél zavitofez vypadnout z diry, zabranite tak poSkozeni
stroje nebo zavitofezu. Motor méa po vypnuti kratky dobéh, tifeba s tim vzdy pocitat!

Spravny pracovni postup pfi vrtani zavitorezem: magnet zapnuty — normalni smér otaceni — motor
zapnuty — motor vypnuty — opacny smér rotace — motor zapnuty — motor vypnuty — magnet vypnuty (pfi
zméné smeéru rotace vzdy nechijte stroj uplné zastavit).

Bezpeénostni a pracovni pokyny

Bezpecnost pri vrtani s magnetem

Magnetickéa pfilnavost stroje zavisi na tloustce ocele. Pro bezpe&nou praci doporucujeme tloustku stény 12
mm. Udrzujte magnet Cisty od kovovych pilin a chladici kapaliny, ktera mize vyrazné snizit magnetickou
pfilnavost. Pfed kazdym zapnutim vrtani provéfte pevnost magnetu. Stroj by mél byt zapojeny do
samostatného el.obvodu, protoZe pfi sdileni dalSimi el. zafizenimi by mohlo dojit ke ztraté magnetické
prilnavosti. Vzdy pouzivejte bezpecnostni retéz, ktery je soucasti dodavky. Pied kazdym pouzitim
zkontrolujte hladinu chladici smésy a jeji napojeni na osu. Nikdy nepracujte bez chladici kapaliny nebo
spreje/pasty. PFi vrtani zahnutych kolejnic, uchytte stroj paralelné s vrtanym materialem. Nepracujte se
strojem pod vétsim Ghlem nez 45°. Vrtani v poloze nad hlavou je extrémné nebezpeéné a nedoporuéuje
se.

Nastaveni kluznych kolejnic

Pravidelné kontrolujte, mazte a v pfipadé potieby nastavte kluzné kolejnice. Pomoci pfilozeného imbus klice
uvolnéte Srouby z bo¢ni strany kluznych kolejnic a provéfte hladky pribéh posunu v kolejnicich v celém
rozsahu. Po nastaveni spravné polohy dotahnéte Srouby.

Pracovni pokyny

Nastavte stroj tak, aby stfedovy vrtak sméfoval do stfedu vrtaného otvoru. Zapnéte magnet a provérte, zda
je vrtak stale ve spravné poloze a stroj je pevné uchyceny k podkladu. Motor dejte do horni polohy a po
zapnuti ho nechejte rozbéhnout na piné otacky. Pomocnou rukojeti stahnéte osu dolu a zacnéte vrtat. Pfi
nabéhu do materialu lehkym tlakem udrzujte vrtak ve spravném smeéru, po zafezani se do materialu
pokracujte s normalnim tlakem. Netlacte pfili§ na stroj a nechejte ho vrtat svym tempem. Velkym tlakem
nedosahnete vy3Si rychlost vrtani, ale snizite Zivotnost vrtaku a motoru. Regulujte pfisun chladici smésy



pomoci packy na nadobce. Pfi prachodu vrtaku materidlem snizte tlak. Zabezpecte si zachyceni vrtaného
jadra, abyste predesli moznému zranéni. Pozor: vyvrtané jadro je velmi horké!

POZOR: Nikdy nevrtejte priméry vétsi nez 60 mm pokud neni tloustka ocele alespoin 20 mm.
Vyhnete se tak moznému posunu magnetu.

POZOR: Stroj ma prepina¢ na zménu sméru otaceni. Vzdy si ovéite smér otaceni pred tim nez
zacnete vrtat. Vrtani v opaéném sméru muze poskodit vrtak.

Volba rychlosti

Pred zacatkem vrtani si spinatem na pfevodovce zvolte poZadovanou rychlost (smé&rem nahoru pro vyssi
otacky, smérem dol pro nizSi otacky). V pfipadé nutnosti ruéné pootocte osou, aby se prehodil spravny
stuperi na pfevodovce. Rychlost nastavujte podle doporuéeni v nasledujici tabulce.

Stupen | Otaéky/min | Rozmér vrtaku | Rozmér zavitu | Pozor: Udaje v této tabulce jsou pouze
1 210 60-75 mm 15-24 mm doporucené. Rychlost by méla byt uréena
2 270 45-60 mm <15 mm dle typu vrtaného materialu a doporuceni
3 410 35-45 mm - vyrobce.
4 530 <35 mm -

Ovéite zda pfehozend rychlost na

pfrevodovce je vzdy zafazena avzdy zafidte, aby byl stroj nastaveny pfi zméné rychlosti. Nikdy
neméiite rychlost za béhu.

Spina¢ na zménu rotace ma tfi polohy: nahore je normaini smér, stfed neutral, dole opa¢ny smér otaceni.

POZOR: Pokud je motor zapnuty a spina¢ sméru rotace je v neutralni poloze, stroj se netoci, ale je pod
proudem, pfi zméné spinace z neutralni polohy se zac¢ne ihned todit. Pozor na to, abyste se vyhnuli
neprijemnym pfekvapenim. Spravny pracovni postup pfi normalnim vrtani je nasledujici: magnet zapnuty —
normalni smér rotace — motor zapnuty — motor vypnuty — magnet vypnuty

Udrzujte stroj, el. $idru a kuffik Cisty od kovovych pilin. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici benzen,
trichloretylén, chlorid a amoniak, protoZze by mohly poskodit plastové Casti stroje. Pfi elektrické nebo
mechanické poruse ihned odpojte stroj z el.sité. Nadmérné jiskfeni mize signalizovat necistoty motoru
(piliny) nebo opotfebovani uhlikl. Uhliky je nutné vyménit pfi dosazeni vysky 6 mm. Ostatni zasahy do stroje
je mozné provadét pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

PrisluSenstvi

Adaptér na skli¢idlo

Skli¢idlo + kli€ (16 mm)

Zahlubnik 0-50 mm

Pouzdro na zavitofez MK3

Adaptér na zavitofez 6-24mm

Kratké 25 mm jadrové vrtaky 12-75 mm
Dlouhé 50 mm jadrové vrtaky 12-75 mm

Na stroj je zaruka 24 mésicu, netyka se nadmérného opotfebeni nebo poskozeni, zaruka se vztahuje pouze
na vyrobni vady. Zaru¢ni a pozaruéni servis:

ALLMEDIA spol. s r.0. — organizacni slozka, Brnénska 1066, 664 42 Modfice, tel./fax: 515 919 780/9
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